
L'innovation au service du traitement des effluents

BP 24

F-76270 Neufchâtel-en-Bray

RIDEL
ENVIRONNEMENT

EVAPORATEUR CONCENTRATEUR
Compression Mécanique de Vapeur

PRINCIPE

APPLICATIONS

Traitement des huiles de coupe.
Recyclage des bains de dégraissage.
Régénération des bains de dépôt électrolytique.
Traitement des eaux de ressuage.

AVANTAGES

Entièrement Automatique
Réduction de la consommation d'énergie via une recirculation de
l'énergie thermique (consommation moyenne env. 100 Wh/l)
Encrassement réduit avec la circulation forçée.

DONNÉES TECHNIQUES

Références

* Débit de 50 à 500 l/h disponibles.

EVRE50 EVRE150 EVRE500

Débit traité*......................50 l/h..........150 l/h ..........500 l/h
Encombrement

Longueur .................1800 mm ......2500 mm ........4000 mm
Largeur ...................1000 mm ......1200 mm ........1850 mm
Hauteur...................1800 mm ......2500 mm ........3250 mm

Puissance installée............22,5 kW........33,5 kW ........88,10 kW
Consommation énergie ..........................100 Wh/l ....................

Vapeur

Compression de la
vapeur par supresseur
à lobes afin d'augmenter
la température de la
vapeur.

Une pompe de gavage
forçe le flux à travers les
tubes et évite ainsi
l'encrassement.

Echangeur thermique -
Assemblage de tubes
horizontaux entièrement
extractibles.

Un système de chicanes ralentit la
vitesse de la vapeur et diminue le risque
d'entrainement dans les condensats.

Evacuation du concentrat

U n p r e m i e r é c h a n g e u r
t h e r m i q u e p e r m e t l e
préchauffage de l'effluent à l'aide
des condensats sortants.

Système de dosage
d'anti mousse.

Pré Chauffeur électrique -
Une résistance électrique
plongée dans de l'eau propre
permet d'amorcer le cycle
d'évaporation.
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